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TTIITTLLEE::    HHIIGGHH  PPUURRIITTYY  

AALLUUMMIINNIIUUMM    MMEETTAALLLLIIZZAATTIIOONN    

WWIIRREE  
  

11..    SSCCOOPPEE::    TThhiiss  ssppeecciiffiiccaattiioonn  ccoovveerrss  hhiigghh  ppuurriittyy  aalluummiinnuumm  wwiirree  mmaajjoorrllyy  uusseedd  ffoorr  mmeettaallss  sspprraayyiinngg  
&&vvaappoorr  mmeettaalliizziinngg..    

22..  GGEENNEERRAALL::  AAlluummiinnuumm  wwiirreess  mmaannuuffaaccttuurreedd  ffrroomm  hhiigghh  ppuurriittyy  vviirrggiinn  qquuaalliittyy  aalluummiinnuumm  iinnggoottss  tthhrroouugghh  
ccaassttiinngg  &&  rroolllliinngg  pprroocceessss..    

    
33..  CCHHEEMMIICCAALL  CCOOMMPPOOSSIITTIIOONN::  RReeffeerreennccee    SSttaannddaarrdd    IISSOO  220099--11::22000077,,  EENN  557733--33::22000099      
    

Grade
→ 

KE 1100  KE 1050 KE 1350 KE 1080 KE 1085 KE1090 KE 1199 

AL 99.00 % (Min) 99.50 % (Min) 99.50 % (Min) 99.80 % (Min) 99.85% (Min) 99.90 % (Min) 99.99% (Min) 

SSii  
0.95% (Max) 

0.25% (Max) 0.10 % (Max) 0.15 % (Max) 0.10 % (Max) 0.07% (Max) 0.006 % (Max) 

FFee  0.40% (Max) 0.40 % (Max) 0.15 % (Max) 0.12 % (Max) 0.07% (Max) 0.006 % (Max) 

CCuu  
0.05 to 0.20% 

(max) 
0.05% (Max) 0.05 % (Max) 0.03 % (Max) 0.03 % (Max) 0.02% (Max) 0.006 % (Max) 

MMnn  0.05%(Max) 0.05% (Max) 0.01 % (Max) 0.02 % (Max) 0.02 % (Max) 0.01% (Max) 0.002% (Max) 

MMgg  Traces 0.05% (Max) - 0.02 % (Max) 0.02% (Max) 0.01% (Max) 0.006% (Max) 

ZZnn  0.10% (Max) 0.07% (Max) 0.05 % (Max) 0.06 % (Max) 0.03% (Max) 0.03% (Max) 0.006% (Max) 

TTii  - 0.05% (Max) - 0.02 % (Max) 0.02% (Max) 0.01% (Max) 0.002% (Max) 

GGaa  - - 0.03 % (Max) 0.03 % (Max) 0.03% (Max) 0.03% (Max) 0.005% (Max) 

VV  - - - - 0.05% (Max) 0.05% (Max) 0.005% (Max) 

OOtthheerr

ss  
0.15 % (Max) 0.03% (Max) 0.03 % (Max) 0.02 % (Max) 0.01% (Max) 0.01% (Max) 0.002% (Max) 

  

44..  SSIIZZEE::      AAlluummiinnuumm  WWiirreess    hhaavviinngg  ssiizzeess  ::  

              44..7766  mmmm  wwiitthh  ttoolleerraannccee  ooff  ++00..0000  mmmm  aanndd  ––  00..0077  mmmm..  

    33..117755  mmmm  wwiitthh  ttoolleerraannccee  ooff  ++00..0000  mmmm  aanndd  ––  00..0077  mmmm..  

    22..5500  mmmm  wwiitthh  ttoolleerraannccee  ooff  ++00..0000  mmmm  aanndd  ––  00..0055  mmmm..  

    22..3300  mmmm  wwiitthh  ttoolleerraannccee  ooff  ++00..0000  mmmm  aanndd  ––  00..0055  mmmm..  

    22..0000  mmmm  wwiitthh  ttoolleerraannccee  ooff  ++00..0000  mmmm  aanndd  ––  00..0055  mmmm..  

    11..6600  mmmm  wwiitthh  ttoolleerraannccee  ooff  ++00..0000  mmmm  aanndd  ––  00..0055  mmmm..  

AAnndd  aass  ppeerr  ccuussttoommeerr  RReeqquuiirreemmeenntt  ffrroomm      99..5500  mmmm  ttoo    11..6600  mmmm..  
  
22..  PPHHYYSSIICCAALL  PPRROOPPEERRTTIIEESS::    RReeffeerreennccee    SSttaannddaarrdd  ::    AASSTTMM  BB  223333  

  

  As drawn (un annealed) Annealed  
Elongation 4 - 10 % 25 % to 60 % 
Tensile Strength 125 - 180 N/mm2 70 - 120 N/mm2 

          
        MMeellttiinngg  PPooiinntt                              ::      666600  00CC  
        BBooiilliinngg  PPooiinntt                              ::      22551199  00CC  
        DDeennssiittyy                                              ::      22..7700  ggmm  //  cccc  
  

66..  SSAAMMPPLLIINNGG  PPLLAANN  ::  OOnnee  ssaammppllee  ppeerr  11ttoonn  lloott..  
  
77..    AACCCCEEPPTTAANNCCEE  CCRRIITTEERRIIAA::      
  

        11))    AAlluummiinnuumm  wwiirree  sshhoouulldd  bbee  ffrreeee  ffrroomm  bbuurrrrss,,  ccuutt’’ss  kkiinnkkss,,  bbeennddss  eettcc..  
        22))    AAlluummiinnuumm  wwiirree  sshhoouulldd  bbee  bbrriigghhtt  sshhiinnyy  iinn  aappppeeaarraannccee..  
        33))  TTwwiisstt  tteesstt::  WWiirree  sshhoouulldd  nnoott  sspplliitt..  
        44))    UUnniiffoorrmm  SSiizzee..  
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88..HHAANNDDLLIINNGG  AANNDD  SSTTOORRAAGGEE::  AAlluummiinnuumm  WWiirree  iiss  ssuupppplliieedd  iinn  ::  
  PPaappeerr  ffiibbeerr    DDrruumm  ffrroomm  5500  kkgg  ttoo  112255  kkgg    

  LLoooossee  ccooiillss  aapppprrooxx..2200--2255  kkgg..    

  22  KKgg  ttoo  1100  KKgg  PPllaassttiicc  SSppooooll  

          OOtthheerr  PPaacckkiinngg  AAvvaaiillaabbllee  aass  ppeerr  CCuussttoommeerr  RReeqquuiirreemmeenntt..        

  
99..  SSHHEELLFF--  LLIIFFEE::    AAlluummiinnuumm  wwiirree  hhaass  IInnffiinniittee  SShheellff  LLiiffee  iiff  SSttoorreedd  iinn  CCoonnttrroolllleedd  CCoonnddiittiioonnss..  
  
  
1100..    HHiigghh  PPuurriittyy  AAlluummiinnuumm  WWiirree  iiss  ssuupppplliieedd  iinn  PPllaassttiicc  SSppooooll  ooff  ––((TToolleerraannccee  --  ±±  33  mmmm))  
  
  

Available Spool Sizes 

Sr. 
No. 

Type 
Flange   

Size(in-mm) 
Bore 

dia(in-mm) 
Drum 

Size(in-mm) 
Traverse

(in-mm) 
Overall 

width(in-mm) 
Capacity  

(in Kgs) 

1 KE 340 340 51.5 135 120 130 15 

2 KE 320 320 38 120 65 78 10 

3 KE 311 311 39 121 71 82 9.5 

4 KE 305 305 38 125 60 82 8 

5 KE 300 300 51.5 212 85 98 6 

6 KE 270 270 52 148 89.9 103 7.1 

7 KE 254 255 52 125 92 103 6.5 

8 KE 200 200 51.5 105 45 55 2 
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